
STEP 1

STEP 2

STEP 3

PCD

PCD

PCD · ·

PCD TOOLS

机械工具事业部
上海市静安区万荣路700号大宁中心广场A3幢140室(200072)
TEL:021-3660-7711 FAX:021-5638-6200
http://www.kyocera.com.cn/prdct/cuttingtool/index.html

CP999 CAT/3T1703AKGN

各种APP应用程序，为客户生产效率提高做出贡献。

http://www.kyocera.com.cn/prdct/cuttingtool/index.html还可在京瓷网站阅取最新信息。 检索京瓷  切削工具 

搜索“京瓷切削工具”或扫描二维码下载 APP 应用

扫一扫
京瓷切削工具
微信公众平台

Android版iPad版iPhone版
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